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Besuchen Sie uns auf der 

HOLZ-HANDWERK: Halle 10.1 / Stand 501

Die neuen Strukturen von Thermopal.
Die Wertige. 
07 – Mattlack

Die Natürliche. 
23 – Authentic-Holzpore

Schneller und mit Flächenetikettierung 
Plattenaufteilsäge von Holzma mit mehr Optionen 

Im Rahmen seiner neuen 
Baureihe 2 stellt Holzma die 
Plattenaufteilsäge »HPP 250« 
mit einem Sägeblattüber-
stand von 75 mm vor. Wich-
tigstes Merkmal ist ein Vor-
stapeltisch mit automatischer 
Flächenetikettierung, einer 
zeitsparenden Lösung auf 
kleinem Raum. Zu sehen ist 
die HPP 250 in Verbindung 
mit dem Flächenlager »TLF 
210« von Bargstedt. Diese au-
tomatische Säge-Lager-Kom-
bination soll sich bereits ab 
der Verarbeitung von 30 
chaotisch gestapelten Platten 
pro Tag rechnen. Zudem be-

wirkt die automatisierte Plat-
tenhandhabung mehr Struk-
tur und Übersicht, mehr 
Transparenz und fließende 
Produktionsabläufe. Es spart 
Zeit und bringt mehr Flexibi-
lität im Zuschnitt. Mitwach-
sende Sägen im Baukasten-
prinzip sind ein weiteres The-
ma, z. B. das Modell »HPP 
380« mit »Easy2Feed«, »Do-
mino-System«, »Power Con-
cept« und weiteren Extras. 
Halle 10.0, Stand 114b 

Holzma Plattenaufteiltechnik GmbH 
75365 Calw 
Tel.: (07053) 690, Fax: 6174 
www.holzma.de 

Mit Vorstapeltisch: Plattenaufteilsäge HPP 250

Einsatzspektrum erweitert 
Vakuumpresse von Barth mit hochelastischer Membran 

Ursprünglich für die rationel-
le Herstellung von formver-
leimten Möbelteilen vorgese-
hen, eignet sich die Vakuum-
Membranpresse »VMP« von 
Barth/Schwab nun durch 
den Einsatz hochelastischer 
und rückstellfähiger Mem-
branen sowie spezieller Va-
kuumkomponenten für ein 
breiteres Einsatzspektrum. 
So wird sie beim Verpressen 
von empfindlichen Beschich-
tungsmaterialien wie Hoch-
glanz-HPL verwendet, da ab-
druckfreie Oberflächen selbst 
bei Leimresten an der Mem-
brane dafür sprechen. Auch 

bei grobporigen Furnieren 
gibt es keinen Leimdurch-
schlag, auch bei größeren 
 Toleranzen keine Fugenöff-
nung oder Kürschnerbildung. 
Durch den geschickten Ein-
satz der Siedepunkterniedri-
gung durch hohes Vakuum 
kann meist auf das energie-
aufwendige Beheizen ver-
zichtet werden. So sind 
Presszeiten beim Furnieren 
von fünf bis sechs Minuten 
möglich. Halle 9, Stand 301 

Barth Maschinenbau 
84550 Feichten 
Tel.: (08634) 9827-0, Fax: -27 
www.barth-maschinenbau.de 

Eignet sich auch für empfindliche Materialien: 
 Vakuum-Membranpresse von Barth 




